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Spoleénost GF Machining Solutions predstavila na veletrhu
EMO Milano 2021 nova resSeni pro technologii EDM

Spole¢nost GF Machining Solutions predstavila na veletrhu EMO Milano 2021 technologie
EDM, které vyrobcim pomahaji zvysit produktivitu a presnost. Tyto EDM hloubicky a
dratové rezacky — spolu s robustnimi feSenimi pro vyrobu forem a zapustek — nabizeji
skvélou presnost, vynikajici kvalitu obrobktl i moznosti automatizace.

Prezentace ukazala novou fadu dratovych EDM fezacek AgieCharmilles CUT P Pro, které
nabizeji vy$Si produktivitu a provozuschopnost a diky nejrozsahlejSi databazi technologii jsou
idealni pro véechny aplikace. Rada nabizi modely CUT P 350 Pro, 550 Pro a 800 Pro, které maji
robustni konstrukci a intuitivni obsluzné rozhrani a nabizeji také nékolik moznosti automatizace
pro nepietrzity provoz.

Spole¢nost dale na veletrhu EMO Milano uvedla dratové EDM fezaCky AgieCharmilles fady

CUT X, které nabizeji nové technologie vyrazné zvysujici pracovni pfesnost. Tyto stroje umozhuji
praci pfi extrémnich sklonech a nabizeji skvélé moznosti konturovani pro vynikajici kvalitu
obrobkd. V této fadé nalezneme modely CUT X 350 a CUT X 500.

Spole¢nost GF Machining Solutions dale na veletrhu prezentovala EDM hloubicku
AgieCharmilles FORM X 600, ktera je ur€ena predevSim vyrobclim forem pro mikroelektroniku,
telekomunikace, zdravotnickou technologii, konektory a optické systémy. Stroj zajistuje
polohovou pfesnost do 1 um a celkovou pfesnost obrabéni jiz od 5 um, a to pfi optimalni
kombinaci rychlosti a pfesnosti.

Nové obsluzné rozhrani Uniqua, kterym jsou opatfeny stroje fady CUT P Pro a CUT X, vychazi

z vice nez stoleté historie technologie EDM a jeho 19palcovy dotykovy displej s plnohodnotnou
klavesnici a mySi nabizi optimalni funk€nost a ergonomii. Praci s nim zvladne kterykoli uZivatel
bez ohledu na urover dovednosti a zplsob prace. Rozhrani Uniqua podporuje i starSi formaty
soubort od rliznych vyrobct EDM strojii pro maximalni kompatibilitu. Umoznuje téz vytvaret,
importovat, upravovat a spoustét sekvencni (ISO) i objektové orientované (dynamické) programy
ze starSich verzi softwaru VISION a AC CUT. Diky moznosti offline programovani a
programovani pfimo na stroji, funkcim ISO a objektové orientovanému programovani predstavuje
rozhrani Uniqua vykonny graficky nastroj s integrovanym CAM softwarem a zajistuje téz

kompatibilitu s nejpouzivanéjSimi CAD/CAM programy.
Rada CUT P Pro - piesnost a konzistentni vykon

Diky technologii Intelligent Power Generator (IPG) nabizi tyto stroje povrchovou kvalitu jiz od
hodnoty Ra 0,08 um a zvysSuji pfesnost diky integrované tepelné regulaci, ktera umoznuje
dosahnout presnosti £2 um.

Linearni stupnice a rotacni kodéry tvori dvojity méfici systém, ktery chraniosy X, Y, Z, U a V.

V pfFipadé kolize systém rozliSuje mezi linearnim a rotaénim kodérem a systém absorpce energie
automaticky zastavi osy, aby nedoslo k poskozeni stroje €i obrobku. Tato komplexni ochrana je
ucinna pfi rychlostech stroje do 3 m/min.

Mechanicky systém QUADRAX® stroji fady CUT P Pro zajistuje stabilitu stolu, pracovni nadrze a
dielektrické kapaliny a nehybnost obrobku, a to i v pfipadé tézkych obrobkd. Nezavislé osy U/V a
X/IY s identickou délkou (pojezd X = U, pojezd Y = V), konstantni snizena hmotnost a zcela
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nezavisly pohyb umozriuje realizovat velké a presné konické fezy. Ram stroje Rhenocast
zajistuje niz8i tepelnou vodivost a tlumeni vibraci.

Mezi automatizacnimi feSenimi pro fadu CUT P Pro nalezneme automaticky odbér odpadu
(ASM), automatické spékani odpadu (ASW) a volitelnou pevnou nebo vysuvnou mechanickou
dotykovou sondu Renishaw pro méfeni rovinnosti a polohy obrobku na pracovnim stolu stroje.
Skalovatelné automatizaéni dopliiky od spole¢nosti System 3R umozfiuji bezobsluzny provoz;
prikladem je kompaktni robot WorkPartner 1+ pro dodavku surovin do jednoho nebo dvou
dratovych EDM fezacek po dobu vice nez dvou dnl bez nutnosti zasahu operatora.

Rada CUT P Pro slouzi k optimalizaci vyroby elektroniky, automobilovych dilti, zdravotnickych
prostfedkl a forem a zapustek, a to vSe diky vice nez 600 pfedprogramovanym feznym
procestim. Nalezneme zde Sirokou paletu obrobkl o rozmérech od nékolika milimetr(l az do 510
mm na vySku a hmotnosti az 3000 kg a z nejraznéjsich materiald, jako je ocel, karbid, méd,
hlinik, titan, polykrystalicky diamant (PCD) nebo grafit. Mozny primér dratu se pohybuje

v rozmezi 0,0762 mm az 0,33 mm. Systém ISPS (inteligentni systém ochrany proti jiskram)
vyuzivajici technologii Spark Track zabraruje pfetrzeni dratu, zatimco inteligentni proces iWire
omezuje spotiebu dratu tim, Ze rozpoznava odchylky v profilu obrobku a upravuje podle nich
rychlost odvijeni dratu z civky.

Rad CUT X series — vy3si presnost, vy$$i opakovatelnost

Kromé nového obsluzného rozmezi Uniqua jsou stroje fady CUT X vybaveny novym okruhem
dratu. Diky unikatni konstrukci vyuzivajici dvou dratl ma uzivatel na vybér mezi zdvojenou
technologii (rychlejsi hlavni Fez pomoci vétSiho dratu a dokoncovaci prace na drobnych rozich
pomoci tenciho dratu), prodlouzenym bezobsluznym provozem (dvé civky se stejnym dratem pro
delSi chod) a rychlejsi povrchovou erozi (dva draty o stejném priméru, ale s riznou povrchovou
Upravou, které optimalizuji hlavni fez a omezuji kontaminaci pfi dokon€ovacich pracich).

Spolec¢nost GF Machining Solutions je unikatni v tom, Ze nabizi operatorovi moznost pracovat
s otevienym ¢i zavienym vedenim; vysledkem je maximaini flexibilita a jednoduchy ,kartusovy*“
systém. Vzdalenost mezi vedenim a obrobkem je nyni mensi, coz zaru€uje maximaini presnost.

Nové X-technologie v databazi spole¢nosti GF Machining Solutions pfinaseji silny diiraz na
vysokou presnost a kvalitu povrchu a zarover vysokou rychlost prace. Inteligentni systém
ochrany proti jiskram vyuziva technologii Spark Track, jez zabrahuje pfetrzeni dratu za jakychkoli
podminek.

FORM X 600 a AC-FORM EDM - vy$Si produktivita

At uz mluvime o generatoru, obsluzném rozhrani, mechanické konstrukci nebo automatizaci —
stroj FORM X 600 umoznuje dosahnout vysoké presnosti i ve vysoce komplexnich procesech pfi
vyrobé forem a soucasti. Systém Intelligent Speed Power Generator (ISPG) nejnovéjSi generace
snizuje opotfebeni elektrod az o 50 %, coz vede k vyraznym Usporam nakladu na elektrody.
Mensi poCet elektrod znamena zaroveft méné vymén elektrody a v kone€ném duasledku kratsi
cyklus a méné prostoju.

Vysoce kvalitni osa Accura-C absorbuje i velmi vysoké setrvaéné momenty pusobici pfi obrabéni,
zatimco integrovana opticka sonda Renishaw umoznuje méfeni rozméra. Technologie iQ pak
zajiStuje proces EDM s nizkym opotfebenim pro nizsi spotfebu elektrod. Stroj FORM X 600 tak
dlazdi cestu novému mistrovstvi ve vyrobé zapustek a soucasti.

FORM X 600 nabizi vynikajici mechanickou stabilitu a pfesnost po celou dobu Zivotnosti stroje.
Muze za to kratka konstrukce osy C a pfedimenzovany litinovy ram, ktery zarucuje
bezkonkurencéni pfesnost pfi libovolné hmotnosti obrobku &i objemu dielektrika. Robustni
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konstrukce stroje absorbuje veskeré sily pusobici pfi obrabéni a udrzuje potfebny odstup mezi
obrobkem a elektrodou, ¢imz jesté zvySuje vyslednou pfesnost.

Sklenéné linearni stupnice stroje eliminuji klasické chyby, jako je viile zplisobena inverzi nebo
dasledky tepelné roztaznosti a opotfebeni. Dvousmyc¢kovy polohovaci systém dale snizuje
potfebu pravidelné udrzby a kalibrace.

Na milanském veletrhu EMO byl stroj vybaven softwarem AC-FORM SW V 2.0.0, ktery nabizi
unikatnimi technologie, jako je novy systém iGap, tvorba tmavych povrchi nebo obrabéni velkych
dutin. Stroj nabizi integrovany monitor procesu eTracking a moznost propojeni s OPC-UA.
Spole¢nost GF Machining Solutions zkombinovala stroj FORM X 600 s automatizaci System 3R
(v podobé nového modulu WPT 1+) pro automatické zakladani a odkladani obrobk i elektrod.
Systém umozriuje rychle a pfesné nastavovat elektrody a obrobky za chodu stroje a minimalizuje
tak dobu necinnosti, zkracuje celkovou dobu realizace zakazek, zvySuje produktivitu a zlepSuje
navratnost investice do stroje.

Stroj AgieCharmilles CUT X 350 je vybaven snadno ovladatelnym obsluznym rozhranim Uniqua.
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Nové X-technologie v databazi spole¢nosti GF Machining Solutions pfinaseji silny dliraz na
vysokou presnost a kvalitu povrchu a zaroven vysokou rychlost prace.

DalsSi informace ziskate zde:

Johanna Luder

Reditelka pro interni komunikaci a vztahy s médii
Telefon: +41 32 366 10 52

Mobil: +41 76 824 81 65
johanna.lueder@georgfischer.com

GF Machining Solutions SA
Roger-Federer-Allee 7

2504 Biel/Bienne

Svycarsko

www.gfms.com

Profil spole¢nosti GF Machining Solutions

Spole¢nost GF Machining Solutions je pfednim svétovym dodavatelem obrabécich stroju a nejriiznéjsich technickych feseni a sluzeb
pro vyrobce presnych forem a nastroji a pfesné obrabénych dilGi s pfisnou toleranci. Mezi kliCové segmenty, v nichz plsobime, patfi
letecky a automobilovy primysl, zdravotnictvi, energetika, informacni a komunikaéni technologie (ICT) a elektronika. Nase rozsahlé
portfolio saha od feSeni pro elektroerozivni obrabéni (EDM) pres tfiosé a pétiosé frézky a vietena, 3D laserové texturovaci stroje,
aditivni vyrobu a stroje pro laserové mikroobrabéni az po feSeni pro nastroje, automatizaci, software a digitalizaci — a to vée s asistenci
Fischer Group (Svycarsko), ktera podnika na 50 réiznych mistech po celém svété. Jejich 3192 zaméstnanct vygenerovalo v roce 2020
trzby ve vysi 725 milionl Svycarskych frankut. DalSi informace naleznete na adrese www.gfms.com.
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